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Abstract of DE1 9803965 

An inflatable balloon (2) is located inside a multilayer flat fiber-reinforced plastic preform (1) and the 
assembly is heated while still flat. The balloon is then pressurized (p) to expand both balloon and 
preform to form a hollow product. Preferred Features: Elastic polymer films (4) enclose the preform (1) 
and after heating the preform and films are transferred into a mold (9,1 0) heated to a temperature 
below the melting point of the thermoplastic matrix before inflating the balloon (2). The balloon (2) may 
either stretch or flow when heated and can be either reused or remain in the hollow product. The 
preform may be consolidated by vacuum and/or external pressure during heating to enhance fiber 
impregnation. The pressurizing medium can be used for cooling. 
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Die f olgendan Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Verfahren zur Herstellung von Hohlkorpern aus thermoplastischen Kunststoffen mit Lang- und/oder 
E n d I o sf a s e rve rsta rku n g 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Hohlkorpern aus thermoplastischen Kunststoffen mit 
Lang- und/oder Endlosfaserverstarkung, das dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daS ein Preform oder mehrlagige, flachi- 
ge Halbzeuge mit einer aufblasbaren Polymerblase im In- 
neren versehen, in flachigem Zustand iiber die Schmelz- 
temperatur des Thermoplasten erwarmt werden und 
durch Beaufschlagung der Polymerblase mit Innendruck 
zu einem Hohlkorper ausgeformt werden. Dies kann so- 
wohl in ein Werkzeug erfolgen, auf dessen innerer Ober- 
flache das Halbzeug durch den Innendruck in der Poly- 
merblase abgeformt wird als auch gegen den Gegen- 
druck dehnfahiger, den Hohlkorper umgebendee Poly- 
merfolien. 
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An inflatable balloon (2) is located inside a multilayer flat fiber-reinforced plastic preform (1) and the j 
assembly is heated while still flat. The balloon is then pressurized (p) to expand both balloon and 
preform to form a hollow product. Preferred Features: Elastic polymer films (4) enclose the preform (1) 
and after heating the preform and films are transferred into a mold (9,10) heated to a temperature below 
the melting point of the thermoplastic matrix before inflating the balloon (2). The balloon (2) may either 
stretch or flow when heated and can be either reused or remain in the hollow product. The preform may 
be consolidated by vacuum and/or external pressure during heating to enhance fiber impregnation. The I 
pressurizing medium can be used for cooling. 
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